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. parametry, ilo$¢ . parametry, ilos¢

Nr urzadzenie, armatura cechy charakterystyczne | (szt.) Nr urzadzenie, armatura cechy charakterystyczne| (szt.)

1 Aerator cisnieniowy DN1800 1 18 | Zawoér zwrotny klapowy DN100 2

2 Filtr ciSnieniowy DN1800 3 19 | Zawdr zwrotny klapowy DN150 5

3 Przeptywomierz elektromagnetyczny DN100 4 20 | Kran probierczy 23 7

. Zawor kulowy - spust ze zbiornikow 1"

4 | Sprezarka 3,0 kW 2 21 | cignieniowych 1 4
Dmuchawa bocznokanatowa 5,5 kW 1 22 | Manometr tarczowy + kurek manometryczny 0-10 bar 10

6 Pompa ptuczaca 2,2 kW 1 23 | Pompa dozujgca Q =0,006-15 I/h 1

7 Pompa zestawu hydroforowego 5,5 kW 4 24 | Osuszacz powietrza Q-80lId 2

8 Skrzynia przelwewowa wéd poptucznych dn 400 mm 1 25 | Zawdr przecigzeniowy 1

g | Przepustnica miedzykomierzowa DN150 9 26 | Filtr powietrza 1
z dzwignig reczng .

10 | Preepustnica miedzykoiierzowa DN100 4 27 | Lampa UV Q =85 m%h 2
z dzwignig reczng .

11 Przgpystplca migdzykotnierzowa DN65 8 28 | Zawor kulowy - spust z instalacji powietrza % 1
Egéwl?sqlrﬁgae ?%In%z kotnierzowa z napedem

12 e|ektFr)ycznym e Pe DN100 12 29 | Kamertonowy czujnik obecnosci cieczy 1" 1
Przepustnica miedzykotnierzowa z napedem

13 eIektFr)ycznym edzy pe DN80 3 30 | Wytacznik cisnieniowy 2-8 bar 2
P tni iedzykotni d

14 eIZIZ?;c?z:;i migdzykoinierzowa z napedem DN50 3 31 | Przetwornik cignienia 10 bar 1

15 | Odpowietrznik automatyczny 1" 4 32 | Naczynie przeponowe 251,10 bar 2

16 | Zawor zwrotny klapowy DN65 4 33 | Kompensator gumowy kotnierzowy DN65 4

17 | Zawoér zwrotny klapowy DN80 1 34 | Kompensator gumowy kotnierzowy DN150 2

W celu wykonania oruroawnia technologicznego ze stali
nierdzewnej zostanie wykonany warsztatowy projekt
wykonwaczy, ktéry zostanie zrealizowany w stabilnych
warunkach produkcji warsztatowej. Proces spawania
prowadzony bedzie metodg 141 z wykorzystaniem ostony
gazu obojetnego. Wykonane elementy zostang oczyszczone i
zabezpieczone (trawienie spoiny metoda elektrolizy)

Uwagi:

1. Orurowanie technologiczne wykonane z rur i ksztaltek ze stali
nierdzewnej AlS1304.

2. Projekt Wykonawczy orurowania technologicznego zostanie
wykonany na bazie Projektu Technicznego oraz pomiaréw
ustawienia urzagdzen technologicznych na budowie.

3. Orurowanie technologiczne wykonane zostanie w elementach
umozliwiajgcych transport oraz montaz na placu budowy z
wykorzystaniem potaczen rozigcznych skrecanych kotnierzowych
uszczelniopnych uszczelkami gumowymi.

4. Projekt Techniczny przedstawia zarys przebiegu tras orurowania
technologicznego, przedstawiona lokalizacja urzadzen, aramtury
oraz dtlugosc¢ poszczegolnycvh odcinkéw moga uledz zmianie.

Woda surowa

—— Woda napowietrzona

Woda poptuczna

Powietrze ptuczgce

——— Stabilizacja

—— Woda ptuczgca

Woda uzdatniona

Powietrze sprezone

— Instalacja chloru

Zamawiajacy:

Gmina Zelazkow
Zelazkow 138, 62-817 Zelazkow

Jednostka projektowa:

Inzynieria Srodowiska - "ELGAJ" Leszek Kondratowicz
Zbiersk Cukrownia 68/2 62-830 ZBIERSK

Stadium: Projekt:
Przebudowa i rozbudowa stacji uzdatniania wody w m. Debe
Projekt Debe dz. ewid. nr 77/6 obreb 0005 Dgbe
Techniczny gmina Zelazkéw, powiat kaliski, wojew6dztwo wielkopolskie
Rysunek: L. Branza
Przekréj A-A Sanitarna
Imie i nazwisko Nr uprawnien Podpis
Projektowal | mgr inz. Tomasz Wasilewski WKP/0542/PWO0S/21
Sprawdzit mgr inz. Piotr Kondratowicz WKP/0384/PO0S/22
Opracowat mgr inz. Tomasz Rajczyk
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